MAGNETIC PARTICLE TESTING

Sylabus pro kurzy magnetické praskové metody dle systému ISO 9712 MT
PROCES SYSTEM METODA STUPEN/ SEKTOR CODE PLATNE OD ZPRACOVAL
TECHNIKA
NDT ISO 9712 MT 1,23 MS, w, t - 172023 PACAN

UvoD

Feromagneticky material se dostane do stavu nasyceni, pokud je spravnym zplsobem zmagnetovan. Vada materialu ma odlisné
magnetické vlastnosti. Tyto vlastnosti zpusobuji zakfiveni magnetického pole. Silo¢ary pole tak vystupuji nad povrch a vytvafi nad
vadou rozptylovy magneticky tok. Na povrch materialu nanaSime magneticky prasek. Tento prasek je pfitahovan rozptylovym
magnetickym polem. Pradek se shlukuje nad vadou a tvofi indikaci. Indikaci je snadno viditelna, nebot ma odliSnou intenzitu,
pfipadné barvu oproti pozadi. Pomoci MT Ize nalézt vady Siroké i jen nékolik mikrometru.

DOPORUCENE MATERIALY

Materialy ATG

= MT — Magnetic Particle Testing, Level 1, 2 (u€ebnice ATG)
= MT — Sbirka vzorcu (dokument vydany ATG)

Cizi materialy

DEFINICE URCENI

Skoleni si klade za cil poskytnout Géastnikiim dostatek informaci a praktickych cviéeni k pochopeni zkou$eni magnetickou
praskovou metodou, k seznameni se s vybavenim, pomuckami, pfislusenstvim a zkouSenymi dily. Dale uvede Ucastniky
do bezpecéného provadéni zkousek magnetickym praskem, vyhodnoceni a zaznamu vysledk( zkousky.

DEKLA SKOLENI

SEKTOR LEVEL| LEVELIl LEVEL Il
MS Multisektor 3d(24h) 5d(40h) 4d(32h)
w Svary 3d(24h) 2d(16h) 4d(32h)
t Trubky 3d(24h) 2d(16h) 4d(32h)
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SOUHRN ZNALOSTi - VADY MATERIALU

Obsah ¢asti vady materialu nema svoji dedikovanou €ast zkousky, ale mohou byt nepfimo soucasti zbylych ¢asti zkousky.

TEMA LEVEL | LEVEL Il LEVEL IlI

1 Druhy vad

11 Rozdéleni vad podle doby jejich vzniku O 4} 4}
1.2 Vady v odlitcich 4} 4} 4}
1.3 Vady tvafenych vyrobku o} | 4}
14 Vady svar( o} | 4}
15 Tepelné zpracovani v 4} 4}
1.6 Vady vzniklé pfi opracovani a provoznim namahani ] 4} ]
16.1 Brusné trhliny O ) 4}
1.6.2 Unava materialu O ™ ]
1.6.3 Koroze pod napétim O 4} 4}
1.6.4 Tec€eni materialu (creep) O ) 4}
1.7 Obrazova ¢ast ) I |

SOUHRN ZNALOSTi - VSEOBECNA CAST

TEMA LEVEL | LEVEL Il LEVEL Il

1 Uvod
1.1 Uvod, terminologie, U&el a historie ] v ]
2 Fyzikalni zaklady a souvislosti
21 Zakladni fyzikalni jevy 4} | |
2.2 Detailni popis jev(, zvlastni pouZiti O 4} “
2.3 Vliv parametrt a tepelného zpracovani | O 4}
3 Vybaveni
31 Pristroje pro magnetizaci 4} v 4}
3.1.1 RGzné druhy magnetizac¢nich zafizeni O 4} 4}
3.1.2 Mobilnl'_a stgcionérni magnetizéry pouZivajici pfimou a nepfimou 0

magnetizaci
3.1.3 Automatické a robotizované’ stroje s automatickou detekci, 0 0 v

(technika detekce rozptylového pole)
3.2 Vybér magnetiza¢nich technik O | El
3.3 Podminky prohlizeni, obecné zasady ) ) A
34 Méfeni a kalibrace | ) A
35 Demagnetizace 4} v 4}
4 Udaje nutné pred zkouskou
4.1 Priprava pisemné instrukce O 4} 4}
4.2 Aplikace pisemné instrukce | 4} 4}
43 Urc€eni a popis materialu O ™ o
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TEMA LEVEL | LEVEL I LEVEL Il

4.4 Dokumenty o} | 4}
4.5 Normy, specifikace, procedury v 4} 4}
4.6 Pfiprava pisemného postupu O O [}
5 Zkouseni
51 Zkouska podle pisemné instrukce o} | 4}
6 Vyhodnoceni a zaznam o zkouSce
6.1 Rozdéleni indikaci 4} | |
6.2 Zaznam o zkou$ce o} | 4}
6.3 Zakladni vyhodnoceni O ] ]
6.4 Vyhodnoceni a ovéfeni indikaci O ] ]
6.5 Pisemna instrukce a kontrola zkuSebnich protokoll podle pfislusnych 0O v v
norem
6.6 Pisemny postup O O 4}
7 Zhodnoceni
7.1 Zhodnoceni vad a jejich vlivu na material O ) 4}
8 Hledisko kvality
8.1 Kvalifikace personalu dle ISO 9712 4} 4} |
8.2 Ovéreni vybaveni, pisemna instrukce, navaznost dokumentt O ] ]
8.3 Ostatni kvalifikacni a certifikacni systémy NDT O O 4}
8.4 PFehled pouziti NDT a vyrobkové normy O ) 4}
9 Bezpecnostni podminky a vliv na zivotni prostredi
9.1 Bezpecnostni list O 4} 4}
9.2 Zdravi, bezpec¢nost, elektricka bezpecnost - pfedevsim v 4} 4}
9.3 Ostatni rizika: pozaru, spojena s UV zafenim... O O 4}

SOUHRN ZNALOSTI - SPECIFICKA CAST

Obsah specifické ¢asti se méni podle vyrobkového sektoru, pro ktery je Skoleni uréeno. Multisektor obsahuje normy ze vSech
vyrobkovych sektor(. V pfipadé, Ze je Skoleni zaméfeno pouze na 1 sektor, bude probirana pouze tématika spojena s danym
sektorem.

Pozornost vénovana jednotlivym dokumenttiim zavisi na trovni kurzu (Level I, Level Il nebo Level lII).

NORMA LEVEL | LEVEL I LEVEL Il

1 VsSeobecné

EN 1330-7 Nedfa’strulftivvrjn' zkogéer,\i - Terminologie -Cast7: "I'verml'ny o o o
pouzivané pfi zkouseni magnetickou metodou praskovou

EN 1SO 3059 Ne’Ciestruktivnl’ zkouseni - Zlfouéenl’ ka’PiIé’rnl’ a magnetickou v v v
praskovou metodou - Podminky prohliZzeni

EN ISO 9934-1 Nedestruktlvr’n zkf)usvenl - Zk’oug,enl magnetickou praskovou v v v
metodou - Cast 1: V8eobecné zasady

EN ISO 9934.2  Nedestruktivni zkouseni — Zkouseni magnetickou metodou o o o

praskovou - Cast 2: Zkugebni prostfedky
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NORMA LEVEL | LEVEL Il LEVEL Il

EN ISO 9934-3 gl;céekit\:gEti}/gié‘zslzc;?ﬁ?;t:oikouéen|' magnetickou metodou 0 v o
2 Svary
EN ISO 17638 gl%céekit\:glstivni zkous$eni svard — ZkouSeni magnetickou metodou v v v
ens0 2027 Nl skousent s Zhousentsvard magnetion I
EN ISO 17635 rl:l]zctj:r?;rll;ktivni zkous$eni svard — VSeobecna pravidla pro kovové v v v
3 Vykovky
EN 102281 e ke magnetickou préSkovau metodou @

Stupné pfipustnosti O v v
4 EN 1369 Odlitky

Slévarenstvi - Zkou$eni magnetickou praskovou metodou 4} 4} 4}

Stupné pfipustnosti O v v
5 Trubky

Nedestruktivni zkougeni ocelovych trubek — Cast 5: Zkouseni
EN ISO 10893-5 bezeSvych a svafovanych trubek z feromagnetickych oceli 0 7 7

magnetickou metodou praskovou pro zjiStovani povrchovych
necelistvosti

SOUHRN ZNALOSTi - PRAKTICKA CAST

Prakticka ¢asti Skoleni se zaméruje na procviceni znalosti obsazenych v standardech probiranych ve specifické ¢asti.

Pouzité cviéné a zkuSebni vzorky a musi odpovidat oblasti vyrobny / Udrzby zaméstnavatele (povinny pozadavek ISO 9712).

TEMA LEVEL | LEVEL Il LEVEL IlI

1 VSeobecné

11 Pisemna instrukce O ) 4}
1.2 Méreni podminek prohlizeni 4} ) 4}
1.3 Ovéreni procesu v 4} 4}
14 Nastaveni pfistroje v 4} 4}
15 Pisemna procedura O (I 4}
2 Zkouseni

21 Zkouska | ™ o
2.2 Zpracovani protokolu o zkousce 4} 4}
2.3 Vyhodnoceni indikaci O 4} 4}
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